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HARTING Applled Technologles HARTING Tools

AT HT
Espelkamp Sibiu
Deutschland Ruménien
70 Mitarbeiter 33 Mitarbeiter
2.150 m? Fertigungsflache 1.760 m2 Gesamtflache

450 m2 Buroflache
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Werkzeug- und Montagetechnologie fur:
Elektro — und Elektronikindustrie
Automobilindustrie
Maschinen — und Anlagenbau
Medizintechnik

Mobelindustrie
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Mechatronik / Aktuatorik Mikrooptik
im Automobil

Sensorgehausetechnik Steckverbinder
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Spritzguss-Werkzeuge
Druckguss-Werkzeuge
Stanz-Biege-Werkzeuge
Montagetechnik
Auftragsproduktion

Engineering von
- Produkten und
S— Produktionseinheiten

Entwicklungspartner fur
die Serienfertigung

Lieferant von
Serienprodukten
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Werkzeugbau

Applied Technologies

h 2

1-fach bis 8-fach Ein- und Zweikomponentenspritzguss Entwicklung von Produkten/Komponenten

Schieberwerkzeuge Mikospritzguss Prozessentwicklung

Auf Wunsch mit Musterung und EMPB Umpritztechnologien Verfahrensentwicklung
Holt-Melt-Werkzeuge Optimierung bestehender Prozesse
Serienfertigung Lieferant von Serienprodukten

Druckguss-Werkzeuge Spritzguss-Werkzeuge Engineering
fur Aluminiumbauteile fur Hochprazisionsbauteile vom Konzept bis zur Serienfertigung




Dienstleistungen

Applied Technologies

3D-CAD Solid Works und Cimatron
FEM-Berechnungen
Mold-Flow-Simulationen / Verzugsanalysen
Thermoanalysen fur Werkzeuge
Kollisionsanalysen komplexer Baugruppen
Machbarkeitsstudien

Voruntersuchungen
Verfahrensentwicklungen

Entwicklung von technischen Produkten

Entwicklung von Fertigungssystemen

Produktentwicklung Engineering Leistungen
vom Konzept — bis zur Serie Simulationen — Analysen - Beratung alles aus einer Hand




Vorrichtungen

Arbeitsplatze

Vorrichtungen Arbeitsplatze Prafvorrichtungen
flgen — verpressen - positionieren bestiicken — bedrucken - verstemmen mechanisch — optisch - elektrisch
7 s, o,




Prufsysteme

Mechanische Priifung Elektrische Prifung Optische Prifung
Kraft-Weg-Drehmoment Kurzschluss-Hochspannungs-Funktion Vollzahligkeit-Form-Mal3
7 s, o,




Rundtaktsysteme

Ringtaktsysteme

Applied Technologies

Hohe Taktleistungen
Mechanische und pneumatische Antriebe

Teilezufiihrung
Manuell
Fordertopf
Hubbalken
Stanzband

Prozessintegration
Spritzguss
Stanzen/Biegen
Laserstrahlbearbeitung
Montieren

Prufsysteme
Form und MalR3e
Kraft
Drehmoment
Kurzschluss
Optische Prifung

Ring-/Rundtaktysteme Ringtaktsysteme Rundtaktsysteme
Merkmale Werkstucktrager auf Zahnring Werkstucktrager auf Teller




Transfersysteme

fest verkettet

Applied Technologies

Hohe Taktleistungen
Kurze Werkstlickwechselzeiten
Antrieb Servo- oder Schrittschaltantrieb

Teilezufiihrung
- Manuell Gber Stauband
- Automatisch durch Zufihrsysteme

Prozessintegration
- Spritzguss
- Stanzen/Biegen
- Laserstrahlbearbeitung
- Montieren

Prifsysteme
- Form und MaRe
- Kraft
- Drehmoment
- Kurzschluss
- Optische Prifung

Transfersystem Transfersystem Transfersystem
Merkmale Anwendung bei Beschriftungssystem Anwendung bei Prifsystem




Ha|TEC inline: Transfersystem

fur wechselnde Bauteillangen

Applied Technologies

Keine bauteilspezifischen Werkstlicktrager
erforderlich

Automatisches Risten auf unterschiedliche
Bauteillangen

Hohe Taktleistungen
Servomotorischer Antrieb

Teilezufihrung
- Manuell iber Stauband
- Automatisch durch Zufuhrsysteme

Vorlaufende und nachlaufende Transport-

Prozessintegration finger getrennt programmierbar

- Spritzguss
- Stanzen/Biegen
- Laserstrahlbearbeitung

Anpassung an BauteilgroR3e erfolgt
programmgesteuert

Klemmen und Freigeben im Prozess

- Montieren méglich
Priifsysteme Skalierbar fur unterschiedliche Bauteil-
- Form und Mal3e groéfRen
- Kraft Skalierbar fiir unterschiedliche
- Drehmoment Maschinengroéf3en (Anzahl Montage-
- Kurzschluss stationen)
- Optische Priifung Zum Patent angemeldet

Ha|TEC inline Ha|TEC inline Ha|TEC inline
Merkmale Funktionsweise Anwendung bei Bestiickungssystemen




Transfersysteme

lose verkettet
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Flexible Taktleistungen durch Duplizierung
von Arbeitsinhalten

Hohe Verfugbarkeit durch Pufferung der
Werkstlicktrager vor den Bearbeitungs-
stationen

Antrieb Gurt, Kette oder Lammellenbander

Teilezufihrung
- manuell direkt in Werkstlcktrager
- automatisch durch Zufuhrsysteme

Stufenweiser Ausbau von Montageanlagen

Prozessintegration . =
9 in Abh&ngigkeit von Stiickzahl und Standort

- Spritzguss
- Stanzen/Biegen

DI

- Laserstrahlbearbeitung |

- Montieren - ll\ :
Prifsysteme i

- Form und MaRe -

- Kraft 5 ];‘E

- Drehmoment ]

\®)

- Kurzschluss
- Optische Prifung

Transfersystem Transfersystem Transfersystem
Merkmale Anwendung bei Montagesystem Anwendung bei Montagesystem




Lasersysteme
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Beschriften

Dauerhafte und materialschonende
Beschriftung und Markierung von
Produkten

Gut erkennbares Schriftbild in hoher
Qualitat

Hohe Flexibilitat in Inhalt und Design

Kennzeichnung zur Identifikation und
Ruckverfolgbarkeit von Produkten

Schweil3en

Schnelles und prézises Schweilen
durch hohe Energiedichte

Keine Verformung und sehr geringe
Verfarbung durch konzentrierte
Wéarmeeinbringung

Lasersysteme Beschriftungslaser Schweildlaser
Merkmale integriert in Montagesystem fur Kunststoff und Metall




Applied Technologies

HARTING Applied Technologies GmbH & Co. KG ist
spezialisiert auf die Konzeption, Entwicklung und
Erstellung von anspruchsvollen Spritzgussformen,

Stanz-Biegewerkzeugen und Sondermaschinen sowie
von Fertigungsprozessen der Mikrotechnologie.

Der Service flur unsere Kunden reicht dabei von der
individuellen Produktentwicklung bis hin zur
Serienfertigung im Kundenauftrag.

HARTING Applied Technologies GmbH & Co. KG
Wilhelm-Harting-StraRe 1 32339 Espelkamp
Tel. 05772 47-97500 Fax 05772 47-537
HARTING.Applied@HARTING.com
www.HARTING.com



