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� 70 Mitarbeiter

� 2.150 m² Fertigungsfläche

� 450 m² Bürofläche

� 33 Mitarbeiter

� 1.760 m² Gesamtfläche

HARTING Applied Technologies
AT

Espelkamp
Deutschland

HARTING Tools
HT

Sibiu
Rumänien
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MärkteMärkte

Werkzeug- und Montagetechnologie für:

� Elektro – und Elektronikindustrie

� Automobilindustrie

� Maschinen – und Anlagenbau

� Medizintechnik

� Möbelindustrie
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ApplikationenApplikationen

MikrooptikMechatronik / Aktuatorik
im Automobil

Sensorgehäusetechnik Steckverbinder
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LösungenLösungen

� Spritzguss-Werkzeuge

� Druckguss-Werkzeuge

� Stanz-Biege-Werkzeuge

� Montagetechnik

� Auftragsproduktion

� Engineering von 
Produkten und 
Produktionseinheiten

� Entwicklungspartner für 
die Serienfertigung

� Lieferant von 
Serienprodukten
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Druckguss-Werkzeuge
für Aluminiumbauteile

Werkzeugbau
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� 1-fach bis 8-fach
� Schieberwerkzeuge
� Auf Wunsch mit Musterung und EMPB

Spritzguss-Werkzeuge
für Hochpräzisionsbauteile

Engineering
vom Konzept bis zur Serienfertigung

� Ein- und Zweikomponentenspritzguss
� Mikospritzguss
� Umpritztechnologien
� Holt-Melt-Werkzeuge
� Serienfertigung

� Entwicklung von Produkten/Komponenten
� Prozessentwicklung
� Verfahrensentwicklung
� Optimierung bestehender Prozesse
� Lieferant von Serienprodukten



Dienstleistungen
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Engineering
Simulationen – Analysen - Beratung

Leistungen
alles aus einer Hand

Produktentwicklung
vom Konzept – bis zur Serie

� 3D-CAD Solid Works und Cimatron

� FEM-Berechnungen

� Mold-Flow-Simulationen / Verzugsanalysen

� Thermoanalysen für Werkzeuge

� Kollisionsanalysen komplexer Baugruppen

� Machbarkeitsstudien

� Voruntersuchungen

� Verfahrensentwicklungen

� Entwicklung von technischen Produkten

� Entwicklung von Fertigungssystemen



Vorrichtungen
fügen – verpressen - positionieren

Vorrichtungen
Arbeitsplätze
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Arbeitsplätze
bestücken – bedrucken - verstemmen

Prüfvorrichtungen
mechanisch – optisch - elektrisch



Mechanische Prüfung
Kraft-Weg-Drehmoment

Prüfsysteme
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Elektrische Prüfung
Kurzschluss-Hochspannungs-Funktion

Optische Prüfung
Vollzähligkeit-Form-Maß



Ring-/Rundtaktysteme
Merkmale

Rundtaktsysteme
Ringtaktsysteme
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Ringtaktsysteme
Werkstückträger auf Zahnring

Rundtaktsysteme
Werkstückträger auf Teller

� Hohe Taktleistungen

� Mechanische und pneumatische Antriebe

� Teilezuführung

- Manuell

- Fördertopf
- Hubbalken

- Stanzband

� Prozessintegration
- Spritzguss

- Stanzen/Biegen

- Laserstrahlbearbeitung

- Montieren

� Prüfsysteme

- Form und Maße

- Kraft
- Drehmoment

- Kurzschluss

- Optische Prüfung



Transfersystem
Merkmale

Transfersysteme
fest verkettet
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Transfersystem
Anwendung bei Beschriftungssystem

Transfersystem
Anwendung bei Prüfsystem

� Hohe Taktleistungen

� Kurze Werkstückwechselzeiten 

� Antrieb Servo- oder Schrittschaltantrieb

� Teilezuführung

- Manuell über Stauband

- Automatisch durch Zuführsysteme

� Prozessintegration

- Spritzguss

- Stanzen/Biegen

- Laserstrahlbearbeitung

- Montieren

� Prüfsysteme
- Form und Maße

- Kraft

- Drehmoment

- Kurzschluss

- Optische Prüfung



Merkmale

Ha|TEC inline:  Transfersystem
für wechselnde Bauteillängen
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Funktionsweise Anwendung bei Bestückungssystemen

� Vorlaufende und nachlaufende Transport-
finger getrennt programmierbar

� Anpassung an Bauteilgröße erfolgt 
programmgesteuert

� Klemmen und Freigeben im Prozess 
möglich

� Skalierbar für unterschiedliche Bauteil-
größen

� Skalierbar für unterschiedliche 
Maschinengrößen (Anzahl Montage-
stationen)

� Zum Patent angemeldet

� Keine bauteilspezifischen Werkstückträger 
erforderlich

� Automatisches Rüsten auf unterschiedliche 
Bauteillängen

� Hohe Taktleistungen

� Servomotorischer Antrieb

� Teilezuführung

- Manuell über Stauband

- Automatisch durch Zuführsysteme

� Prozessintegration

- Spritzguss

- Stanzen/Biegen

- Laserstrahlbearbeitung

- Montieren

� Prüfsysteme

- Form und Maße
- Kraft

- Drehmoment

- Kurzschluss

- Optische Prüfung

Ha TEC inline Ha TEC inline Ha TEC inline



Transfersystem
Merkmale

Transfersysteme
lose verkettet
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Transfersystem
Anwendung bei Montagesystem

Transfersystem
Anwendung bei Montagesystem

� Flexible Taktleistungen durch Duplizierung 
von Arbeitsinhalten

� Hohe Verfügbarkeit durch Pufferung der 
Werkstückträger vor den Bearbeitungs-
stationen

� Antrieb Gurt, Kette oder Lammellenbänder

� Teilezuführung
- manuell direkt in Werkstückträger

- automatisch durch Zuführsysteme

� Prozessintegration
- Spritzguss

- Stanzen/Biegen

- Laserstrahlbearbeitung

- Montieren

� Prüfsysteme

- Form und Maße

- Kraft

- Drehmoment
- Kurzschluss

- Optische Prüfung

Stufenweiser Ausbau von Montageanlagen
in Abhängigkeit  von Stückzahl und Standort



Lasersysteme
Merkmale

Lasersysteme
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Beschriftungslaser
integriert in Montagesystem

Schweißlaser
für Kunststoff und Metall

Beschriften
� Dauerhafte und materialschonende

Beschriftung und Markierung von
Produkten

� Gut erkennbares Schriftbild in hoher
Qualität

� Hohe Flexibilität in Inhalt und Design

� Kennzeichnung zur Identifikation und
Rückverfolgbarkeit von Produkten

Schweißen
� Schnelles und präzises Schweißen 

durch hohe Energiedichte

� Keine Verformung und sehr geringe
Verfärbung durch konzentrierte
Wärmeeinbringung
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HARTING Applied Technologies GmbH & Co. KG
Wilhelm-Harting-Straße 1 � 32339 Espelkamp 

Tel. 05772 47-97500 � Fax 05772 47-537
HARTING.Applied@HARTING.com

www.HARTING.com

HARTING Applied Technologies  GmbH & Co. KG ist 
spezialisiert auf die Konzeption, Entwicklung und 

Erstellung von anspruchsvollen Spritzgussformen, 
Stanz-Biegewerkzeugen und Sondermaschinen sowie 

von Fertigungsprozessen der Mikrotechnologie. 

Der Service für unsere Kunden reicht dabei von der 
individuellen Produktentwicklung bis hin zur 

Serienfertigung im Kundenauftrag.


